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Zgrzewarka do rur
z tworzyw termoplastycznych

INSTRUKCJA OBSLUGI

(€

UWAGA:
Niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany jako odpad domowy.
Zapewniajac prawidlowa utylizacje pomagasz chroni¢ srodowisko naturalne.
E W celu dokonania recyklingu, zuzyty produkt nalezy przekaza¢ do punktu
sprzedazy lub do producenta.




DANE TECHNICZNE

Typ PZ-63-5 PZ-63-6 PZ-63-3 PZ-63-4

Zakres
zgrzewanych| @16 - @50 @16 - @63 216 — @75 @16 - @110
rur

230V 230V 230V 230V
Zasilanie

50Hz 50Hz 50Hz 50Hz
Moc ptyty

800W 1200W 1400W 1600W

grzejnej
Masa

1,8 kg 2,4 kg 2,4 kg 2,8 kg

zgrzewarki

PRZEZNACZENIE

Zgrzewarka PZ-63 stuzy do polifuzyjnego zgrzewania rur i ksztattek
z tworzy termoplastycznych (polietylen, polipropylen itp.) podczas
wykonywania instalaciji:

e wody zimnej,
e wody ciepftej,
e centralnego ogrzewania

Wyposazona jest w elektroniczny termoregulator z nastawiong
fabrycznie temperaturg pracy 260°C, zapewniajgcy dokfadnosc
utrzymania temperatury w granicach 3°C. Posiada $wietlng
sygnalizacje gotowosci do pracy. Jej zwarta i lekka budowa
umozliwia montaz rurociggdw bezposrednio na Scianach Iub
konstrukcjach. Wymienne koncowki grzewcze pokryte sg warstwg
przeciw przyczepng (dyspersja PTFE). Zgrzewarka posiada
nasadke umozliwiajgcg przymocowanie jej do imadetka lub na
stojaku.



PROCES ZGRZEWANIA
1. Do ptyty grzewczej przykreci¢ wybrane ksztattki grzewcze.
2. Wigczy¢ zgrzewarke do sieci i uruchomic¢ wtgcznikiem.

Po wigczeniu zgrzewarki do sieci nalezy odczeka¢ chwile, az
osiggnie ustawiong temperature. Lampka kontrolna sygnalizuje stan
termiczny ptyty grzewczej. Swiecenie ciggte oznacza faze
podgrzewania. Cykliczne wigczanie i wytgczanie kontrolki jest
sygnatem gotowo$ci zgrzewarki do pracy.

8.

9.

WARUNKI POPRAWNEGO
| BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

. Zgrzewarka jest urzadzeniem elektrycznym. Warunkiem

poprawnego i bezpiecznego uzytkowania jest korzystanie
z gniazdka posiadajgcego wtyk ochronny;

Instalacja zasilajgca powinna posiada¢ poprawnie dobrany
bezpiecznik przecigzeniowy;

Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami
mechanicznymi i przepaleniem ostony izolacyjnej;

Zgrzewarke nalezy chroni¢ przed wilgocig i bezposrednim
kontaktem z wodg;

Nie wolno pracowaé zgrzewarkg Ww pomieszczeniach
z materiatami tatwopalnymi oraz wybuchowymi;

Zgrzewarkg nie nalezy rzucac, uderzaC i szarpaC za przewod
przytgczeniowy;

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu
urzgdzenia nalezy natychmiast odigczyC je od sieci zasilajgcej.
Niesprawng zgrzewarke wraz z opisem usterki przekaza¢ do
producenta lub miejsca zakupu;

Wiaczong i rozgrzang zgrzewarke wolno odstawi¢ tylko na
wiasciwy stojak lub imadetko;

Praca zgrzewarkg wymaga szczegolnej ostroznosci ze wzgledu
na rozgrzane elementy;

10. Nie wolno pozostawi¢ wigczonego urzadzenia bez nadzoru.
11.Ze wzgledu na podgrzewanie tworzywa sztucznego proces

taczenia elementow nalezy przeprowadzaC w pomieszczeniu
skutecznie przewietrzanym.



PARAMETRY PROCESU ZGRZEWANIA

5 . Glebokos¢ Czas . .
Srednica rury . L x Czas zgrzewania | Czas stygniecia
zgrzewania nagrzewania .
[mm] [s] [min]
[mm] [s]
16 13 5 4 2
20 14 53) 4 2
25 15 74) 4 2
32 16 8(4) 6 4
40 18 12 (6) 6 4
50 20 18 (9) 6 4
63 24 24 (12) 8 6
75 26 30 (15) 10 8
90 29 40 (20) 10 8
110 32,5 50 (25) 10 8
UWAGA:

Wartosci podane w tablicy odnosza si¢ do rur typoszeregu PN 16, PN 20 i rur stabilizowanych,
*w nawiasach podano czasy nagrzewania dla rur typoszeregu PN 10,
*przy temperaturach zewnetrznych ponizej +5°C czas nagrzewania powinien by¢ zwigkszony o 50%.




